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《全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机》

“浙江制造”标准编制说明（征求意见稿）

1 项目背景

全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机用途非常广泛，常见主要用途如

医疗行业领域、实验室设备应用领域、通用机械领域、喷涂行业领域、食品行业

领域、纺织行业领域、电子行业领域、空分行业领域。

摇摆活塞式无油润滑空气压缩机最早见诸于 20 世纪 70 年代，它以能提供不

含油的清洁压缩空气为其特色，在医疗、食品、电子和装饰等行业有着广泛的应

用。区别于传统的往复活塞式压缩机，摇摆活塞式压缩机的活塞与连杆采用一体

结构，活塞在工作时不仅存在往复运动而且还存在摇摆运动，因此对配装在活塞

上的密封环要求很高。为了实现无油润滑，密封环采用充填聚四氟乙烯（PTFE）

制作。目前，摇摆活塞式空气压缩机的输出压力和排量都比较小，大多集中在压

力 1MPa 以下、排量 0.3m³/min 以下，属于微小型压缩机的范畴，因此基本依赖

薄片状的簧片阀来控制压缩机的进气和排气过程。

近十多年来，摇摆活塞式压缩机得到了快速的发展，主要得益于密封环材质

的突破，致使压缩机的寿命有了质的飞跃。但是，与有油润滑往复活塞式空气压

缩机相比，无论在使用寿命抑或工作可靠性方面，都还存在有较大的差距。究其

原因，主要是在相同参数的情况下，无油润滑压缩机的工作温度比有油润滑压缩

机的工作温度要高出许多，而温度过高是导致密封环寿命下降的一个主要因素。

此外，进气簧片阀和排气簧片阀容易损坏是一个长期困扰压缩机质量的老大难问

题。如何提高上述易损件的寿命及可靠性成为这类压缩机亟待解决的问题。

未来空气压缩机呈现出新的发展态势。行业集中度会有所提高，企业规模逐

渐扩大，研发技术不断提升，气体压缩机产业开始逐步向布局合理的新局面发展。

在竞争中，一些小企业将被淘汰，优秀企业会不断做大做强。我国是世界上主要

的空气压缩机生产基地，近年来，受益于国民经济的快速发展，我国的空气压缩

机行业也取得了较大发展。行业产能、产销规模呈现波动上升态势；行业利润较

高。近年，全球能源紧张，导致能源、原材料等价格不断上涨，成本上升给制造

企业运营带来了压力，造成利润空间萎缩，市场对空气压缩机的需求缩减。随着

我国化工、冶金、石油、清洁能源等行业的进一步发展，空气压缩机市场需求潜

力巨大。尤其是在"低碳环保"的节能发展趋势下，国内矿山、冶金、电力、电子、
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机械制造、医药、食品、纺织轻工以及石油化工等行业的快速发展，也将加快淘

汰落后工艺、高耗能设备，推动压缩机设备从低附加值向高附加值升级，从而为

无油压缩机行业带来进一步的发展契机。

目前国外没有本次申报项目的通用产品标准，有 ISO 1217-1996《容积式压

缩机验收试验》和 EN 1012-1-2010《压缩机和真空泵 安全要求 第 1 部分：

空气压缩机》安规标准可参考，国内执行行业标准 JB/T 8934-2013《直联便携

式往复活塞空气压缩机》，但由于标准年久，存在部分滞后，因而不满于当前全

无油产品的要求，由于以上产品无标可依，特此申请研制浙江制造标准，给同行

树立标准标杆，规范市场，提升产品的可靠性能，为用户提供更有保障的产品。

2 项目来源

由浙江盛源空压机制造有限公司向浙江标准在线提出立项申请，经省

市场监督管理局论证通过，项目名称：《全无油润滑便携往复摇摆活塞型空

气压缩机》。

3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员

3.1.1 本标准主要起草单位：浙江盛源空压机制造有限公司。

3.1.2 本标准参与起草单位：。

3.1.3 本标准起草人为：（待定）。

3.2 主要工作过程

3.2.1 前期准备工作

 企业现场调研

对主要起草单位进行现场调研，主要围绕“浙江制造”标准立项产品的设计、

原材料、生产制造、检测能力、技术指标、质量承诺等方面进行调研，并开展先

进性探讨。

 成立标准工作组

根据省质监局下达的“浙江制造”标准《全无油润滑便携往复摇摆活塞型
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空气压缩机》制订计划，浙江盛源空压机制造有限公司为了更好地开展编制

工作，召开了标准起草准备会，成立了标准工作组，明确了全无油润滑便携往

复摇摆活塞型空气压缩机标准研制的重点方向。

其中，工作组成员单位为：浙江盛源空压机制造有限公司等。

 研制计划

1) 2022 年 09-12 月前期调研阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；

2) 2023 年 03-05 月：起草阶段：编写标准（草案），及标准编制说明；

3) 2023 年 06 月中旬：召开标准启动会暨研讨会。

4) 2023 年 07 月下旬：启动会后形成标准（征求意见稿），并向利益相关方

等发送电子版标准征求意见稿，征求意见，并根据征求意见，汇总成征求意见汇

总表。

5) 2023 年 08 月底：标准研制工作组探讨专家意见，并修改、完善征求意

见稿、标准编制说明等材料，编制标准送审稿及其它送审材料并推荐评审专家，

提交送审材料并等待评审会召开。

6) 2023 年 09 月初：评审阶段，召开标准评审会。专家对标准送审稿及其

它送审材料进行评审，给出评定建议。

7) 2023 年 09 月中旬：根据评审会专家评定建议，根据专家意见对标准（送

审稿）进行修改完善，形成标准（报批稿），同步完善其它报批材料，并提交等

待标准发布。

3.2.2 标准草案研制

本标准（草案）已于 2022 年 12 月研制完成；确定了本标准的先进性；充分

考虑了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标

准的先进性。具体说明如下：

本标准的型式试验项目规定的全技术指标是在行业标准 JB/T 8934-2013《直

联便携式往复活塞空气压缩机》的基础上，参考 ISO 1217-1996《容积式压缩机

验收试验》和 EN 1012-1-2010《压缩机和真空泵 安全要求 第 1 部分：空气

压缩机》等安规标准，以及国外高端客户（HITACHI 日立）和国内优秀同行（浙

江博高机电科技有限公司）等相关标准技术指标，从术语和定义、基本要求、技

术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承诺对该产品进
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行标准的编制，在噪声、容积流量、输入比功率、振动烈度、排气温度、温升等

这些核心技术要求上均高于行业标准 JB/T 8934-2013《直联便携式往复活塞空

气压缩机》，以及国外高端客户（HITACHI 日立）和国内优秀同行（浙江博高机

电科技有限公司）的相关要求（见附表 1），体现了本产品的先进性，也符合“浙

江制造”标准“对标国际”的研制理念和“国内一流，国际先进”的定位要求。

 产品基本要求的研讨情况

为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从产品全生命周期角

度出发，“全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机”浙江制造团体标准研

制工作组围绕全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机的设计、原材料、

工艺及装备、检测等方面，进行先进性提炼，涵盖了产品的整个生命周期。

（1）在设计上，标准研制工作组从“自主创新、精心设计”的角度出发，

对全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机的设计工具及设计能力（具备

三维结构计算机辅助能力；具备 DFMEA 产品潜在失效模式分析能力）方面进行提

炼，体现了其产品设计的先进性。

（2）在原材料方面，标准研制工作组从“精良选材”的角度出发，以产品

突出的安全性能为结果导向，对原材料与部件符合欧盟 ROHS Directive

2015/863/EU (RoHS3.0)指令要求。空压机外露金属件的金属镀层和化学处理层

按 GB/T 10125 规定进行中性盐雾试验（NSS）后，金属镀层和化学处理层的保护

评级 Rp 应不低于 GB/T 6461-2002 规定的 2级要求；电机至少需符合 GB

18613-2020 规定的 2级能效等级，且绝缘等级应不低于 GB/T 20113-2006 中规

定的 B级要求等提出了要求，从而从源头保障了产品的可靠性。

（3）在生产制造方面，标准研制工作组从零配件的加工采用数控车床、数

控加工中心；具备静电喷塑生产流水线；具备铝压铸自动生产线；采用配有报

警指示器、密封性检测台及空压机性能综合测试台等装备的装配流水线角度凸

显“浙江制造”标准“精工制造”的定位要求。

（4）在检测能力方面，标准研制工作组从应具备金相分析、硬度检测、金

属材质分析的检测能力；具备排气压力、容积流量、排气温度、振动烈度、噪声

等性能的检测能力；具备电流、功率、机组容积流量、机组输入比功率等性能的
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自动化检测能力角度来保障产品的可靠性。

 质量承诺

为体现“浙江制造”标准的“精诚服务”这一理念，浙江制造标准研制工作

组从对产品的质保承诺和响应时间出发，对产品质量的保证能力提出了要求。

 标准研讨会研讨情况

3.2.3 征求意见（根据标准版次调整）。

本标准于 2023 年 6 月 20 日在浙江省温岭市召开“浙江制造”标准研讨会，

浙江盛源空压机制造有限公司代表公司欢迎各位专家莅临指导标准研讨工作，并

介绍公司情况，就我司在制造业、同行业、申报产品领域的优势逐一进行对比分

析，同时将我司智能制造建设情况向与会专家进行展示，表达了我司能在未来继

续做出精良、优质产品的信心，介绍了企业产品基本情况，和引用标准情况，及

国内外行业现状，和标准现状，与会议专家逐条进行讨论，提出以下修改意见：

序号 GB/T 19153 按最新标准名称更新

1 检查规范性引用文件确认有无遗漏

2 全无油润滑摇摆活塞型空气压缩机的定义

3 转移到原材料条款中加以描述

4
增加无油要求（特性描述）、先进性要求，满足不低于多少时间连续无故障运行

≥小时？

5 外观要求和一般要求合并

6 删除了关于清洁度的要求

7 检验分为出厂检验、型式试验，建立出厂及型式试验项目表，明确抽样方案

3.2.4 专家评审（根据标准版次调整）。

3.2.5 标准报批（根据标准版次调整）。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据
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4.1 编制原则

标准研制工作组遵循浙江制造标准“合规性、经济性、先进性、适用性、可

操作性”的“五性并举”编制原则，尽可能与国际通行标准接轨。此外，本标准

严格按照《标准化工作导则第 1部分：标准的结构和编写》（GB/T 1.1-2020）的

规范和要求撰写。

4.1.1 合规性

本标准符合相关法律法规、产业政策以及强制性标准的要求，本标准核心指

标之外的基本指标均符合相关国、行标的要求。

4.1.2 必要性

本标准所有指标均以消费者角度出发。

空气压缩机是现代工业必不可少的通用设备，广泛应用于机械制造、冶金、

汽车、水泥、电力、电子、纺织等工业领域。2018-2022 年，中国空气压缩机行

业市场规模呈逐年上升态势。同时，考虑我国节能环保相关政策日益严格的发展

趋势，各行业节能改造需求将逐渐增加，2019-2022 年间，我国空气压缩机市场

规模平均增速保持在 3%左右，2022 年市场规模达到 605.54 亿元。随着我国工业

水平的不断提升，各行业商品贸易的日趋繁荣，对空气压缩机设备的总需求也在

逐渐提升，行业市场规模逐年扩大。浙江省内生产全无油润滑便携往复摇摆活塞

型空气压缩机企业数量很多，但是质量参差不齐，大多数无油空压机制造企业属

装配型生产，没有掌握核心技术，产品质量一致性和稳定性差，现有行业标准在

全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机方面无法做到细分和订制化，亟需制

定一份满于当前全无油产品的要求的标准。

4.1.3 先进性

本标准是在行业标准 JB/T 8934-2013《直联便携式往复活塞空气压缩机》

的基础上，参考 ISO 1217-1996《容积式压缩机验收试验》和 EN 1012-1-2010

《压缩机和真空泵 安全要求 第 1部分：空气压缩机》等安规标准，以及国外

高端客户（HITACHI 日立）和国内优秀同行（浙江博高机电科技有限公司）等相

关标准技术指标，从术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输和贮存及质量承诺对该产品进行标准的编制，在噪声、容积流

量、输入比功率、振动烈度、排气温度、温升等这些核心技术要求上均高于行业

标准 JB/T 8934-2013《直联便携式往复活塞空气压缩机》，以及国外高端客户
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（HITACHI 日立）和国内优秀同行（浙江博高机电科技有限公司）的相关要求（见

附表 1），体现了本产品的先进性，也符合“浙江制造”标准“对标国际”的研

制理念和“国内一流，国际先进”的定位要求。

4.1.4 经济性

产品更加耐用，质量更加可靠，适用性更广，在不增加成本的基础上实现生

产更高质量的产品。

4.1.5 可操作性

标准的技术要求均明确了对应的标准检测方法，且可由第三方实验室检测；

质量承诺要求均可追溯。

4.2 主要内容及确定依据

标准主要内容包括范围、规范性引用文件、术语和定义、基本要求、型号和

基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承

诺十个方面对标准进行编制。其中基本要求涵盖了产品设计、原材料、工艺及装

备及检测四方面；技术要求包括一般要求、性能要求、安全要求、外观要求、成

套要求五大项指标要求，其基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输、贮存、质量承诺的确定依据如下：

 基本要求

基本要求基于浙江制造团体标准的研制要求及标准研制工作组根据浙江盛

源空压机制造有限公司等行业先进企业对于全无油润滑便携往复摇摆活塞

型空气压缩机生产全生命周期的先进性调研结果制定。

 技术要求

技术要求基于浙江制造标准“国内一流，国际先进”的研制定位，标准研制

工作组在行业标准 JB/T 8934-2013《直联便携式往复活塞空气压缩机》的基础

上，参考国外高端客户（HITACHI 日立）和国内优秀同行（浙江博高机电科技有

限公司）等相关标准技术指标对于全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩

机产品的实际生产水平，充分论证后确定技术项目和指标值。

 试验方法

（1）空压机的容积流量、输入比功率、排气温度试验按 GB/T 3853 的规定

进行。

（2）电机温升按 JB/T 1011 的规定进行。
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（3）空压机的机组输入比功率的试验按 GB19153 的规定进行。

（4）空压机的噪声声功率级的测定按 GB/T 4980 的规定进行。

（5）空压机的振动烈度的测定按 GB/T 7777 的规定进行。

（6）空压机的清洁度检查方法：将空压机主机解体，在清洗剂中用刷子清

洗气缸盖、气缸、气阀、活塞、连杆、曲轴、曲轴箱等零部件（不包括外露表面），

污物用符合 GB/T 5330 规定的网孔基本尺寸为 0.08 mm 的铜丝网过滤后，在 80℃

时经 1h 烘干，用不低于 7级精度的普通天平称量，称得的重量即为空压机的清

洁度。

（7）安全阀的排放压力检验按 JB/T 6441 的规定进行。

（8）电气安全按 GB 22207 的规定进行。

（9）部分性能指标在线检验方法：

在线检验用仪器仪表精度可以适当降低，应选取不同条件下的检验结果与按

标准要求进行的检验结果进行比对；应建立在线检验规程作为在线检验判定的依

据。

——容积流量的测量允许用符合GB/T 15487规定的充罐法或用流量计测量，

流量计精度应不低于 5级。

——功率、电流测量允许用有一定精度的数显表，功率表、电流表精度应不

低于 1级。

——电气安全检验中的耐电压试验，在大批量生产时，允许用 1800V 电压及

1s 时间来代替。

 检验规则

全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机检验按IB/T 8934—2013规定执

行。

 标志、包装、运输、贮存

按 IB/T 8934—2013 规定执行。

 质量承诺

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要

求，增加了质量承诺的内容。

主要参考标准和技术规范：

GB/T 1173 铸造铝合金

GB/T 3853 容积式压缩机验收试验
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GB 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第 1部分：通用要求

GB/T 4975 容积式压缩机术语 总则

GB/T 4980 容积式压缩机噪声的测定

GB/T 5330 工业用金属丝编织方孔筛网

GB/T 7777 容积式压缩机机械振动测量与评价

GB/T 9438 铝合金铸件

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 13821 锌合金压铸件

GB/T 15115 压铸铝合金

GB/T 15117 铜合金压铸件

GB/T 15487 容积式压缩机流量测量方法

GB 19153 容积式空气压缩机能效限定值及能效等级

GB 22207 容积式空气压缩机 安全要求

JB/T 1011 YC 系列电容起动异步电动机 技术条件

JB/T 1012 YY 系列电容运转异步电动机 技术条件

JB/T 2589 容积式压缩机 型号编制方法

JB/T 5447 往复活塞压缩机铸铁活塞环

JB/T 6431 容积式压缩机用灰铸铁件 技术条件

JB/T 6441 压缩机用安全阀

JB/T 6539 微型空气压缩机用钢制压力容器

JB/T 9104 容积式压缩机用球墨铸铁件 技术条件

JB/T 9107 往复压缩机 术语

JB/T 9542 双值电容异步电动机 技术条件

根据以上国家标准、行业标准、国际标准指导标准研制，同时：

 考虑了：企业的检测能力和实验的可重复性。

 结合了：浙江制造的定位理念及研制要求。

5 标准先进性体现

5.1 型式试验内规定的所有指标对比分析情况。
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以浙江盛源空压机制造有限公司为主要起草单位研制的《全无油润滑

便携往复摇摆活塞型空气压缩机》标准的技术要求有一般要求、性能要求、

安全要求、外观要求、成套要求五大项指标要求。本标准在行业标准 JB/T

8934-2013《直联便携式往复活塞空气压缩机》的基础上，参考 ISO 1217-1996

《容积式压缩机验收试验》和 EN 1012-1-2010《压缩机和真空泵 安全要求 第

1部分：空气压缩机》等安规标准，以及国外高端客户（HITACHI 日立）和国内

优秀同行（浙江博高机电科技有限公司）等相关标准技术指标，从术语和定义、

基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承

诺对该产品进行标准的编制，在噪声、容积流量、输入比功率、振动烈度、排气

温度、温升等这些核心技术要求上均高于行业标准 JB/T 8934-2013《直联便携

式往复活塞空气压缩机》，以及国外高端客户（HITACHI 日立）和国内优秀同行

（浙江博高机电科技有限公司）的相关要求（见附表 1），体现了本产品的先进

性，也符合“浙江制造”标准“对标国际”的研制理念和“国内一流，国际先进”

的定位要求。

 由附表 1分析可见，该标准：

 提升了“噪声、容积流量、输入比功率、振动烈度、排气温度、温升”的要

求：本标准对比行业标准 JB/T 8934-2013《直联便携式往复活塞空气压缩

机》，以及国外高端客户（HITACHI 日立）和国内优秀同行（浙江博高机电科

技有限公司）的相关要求，对噪声、容积流量、输入比功率、振动烈度、排

气温度、温升提出了更高的要求，大大保障了产品的耐用性、安全性。

提升理由说明：1）振动烈度：根据 JB/T 8934-2013 要求，0.25~3.0kW，额

定转速≤1500r/min 的空压机振动烈度≤45mm/s，作为浙江制造无油润滑空气压

缩机的代表，我司生产的全无油润滑便携摇摆式空压机的振动烈度低于 40mm/s，

满足客户要求的同时，大大提高了产品的稳定性和使用寿命。 2）低噪音：运行

噪音：根据 JB/T 8934-2013 要求，0.25~3.0kW，额定转速≤1500r/min 的空压

机运行噪音≤88dB(A)，作为浙江制造无油润滑空气压缩机的代表，我司生产的

全无油润滑便携摇摆式空压机的振动烈度低于≤ 83dB(A)，运行噪音的降低大大

的提升了用户的体验舒适感，降低了噪音的污染。3）容积流量：根据 JB/T

8934-2013 要求，0.25~3.0kW，额定转速≤1500r/min 的单机压缩机空压机容积
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流量不低于附表 1，作为浙江制造无油润滑空气压缩机的代表，我司生产的全无

油润滑便携摇摆式空压机的振容积流量符合附表 2规定，上气时间快，机组效率

高。4）输入比功率：此数值是指在标准环境以及说明书规定的环境工况下，空

压机的额定排气压力下的排气温度，此数值越低，对配套使用气源的设备损害越

小，根据 JB/T 8934-2013 要求，0.25~3.0kW，额定转速≤1500r/min 的单机压

缩机空压机输入比功率符合附表 3，作为浙江制造无油润滑空气压缩机的代表，

我司生产的全无油润滑便携摇摆式空压机的振容积流量符合附表 4规定，机组效

率更高，降低了能耗，带给用户节能省电。5）排气温度：此数值是指在标准环

境以及说明书规定的环境工况下，空压机的额定排气压力下的排气温度，此数值

越低，对配套使用气源的设备损害越小，根据 JB/T 8934-2013 要求，空压机额

定排气压力下的排气温度为当空压机一级吸气温度为 20℃，吸气压力为 0.1MPa

（绝压），终了排气压力为额定排气压力时，排气温度应不超过 180℃；在说明

书规定的环境下使用，终了排气压力为额定排气压力时，其实际排气温度应不超

过 200℃，作为浙江制造无油润滑空气压缩机的代表，我司生产的全无油润滑便

携摇摆式空压机的额定排气压力下温度为当空压机一级吸气温度为 20℃，吸气

压力为 0.1MPa（绝压），终了排气压力为额定排气压力时，排气温度应不超过

120℃；在说明书规定的环境下使用，终了排气压力为额定排气压力时，其实际

排气温度应不超过 100℃。大大降低了对空压机气源配套设备/物品的高温损坏，

满足用户更宽泛的使用需求。 6）电机温升：是指该电机按其工作制的要求加满

载或规定运行到热状态时，其绕组的温度与环境温度的差值，此数值越低，代表

电机热量越低，功率越足，能大大的提升电机的使用稳定性和寿命，根据 JB/T

8934-2013 要求，空压机电机绝缘等级至少达到 B 级，电机温升≤80K，作为浙

江制造无油润滑空气压缩机的代表，我司生产的全无油润滑便携摇摆式空压机额

定工作压力下的电机温升≤75K，匹配空压机的电机用料足，功率足，电机发热

低，空压机运行更加稳定不易烧机，寿命更长。

5.2 基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、

设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的

对比情况。

 设计

 具备三维结构计算机辅助能力。
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 具备 DFMEA 产品潜在失效模式分析能力。

说明：通过对设计工具、设计能力提出要求，要求企业由独立自主的设计能

力。优化产品设计，有效的控制因设计问题可能造成的成本、周期、人物力的浪

费。

 原材料

 原材料与部件符合欧盟 ROHS Directive 2015/863/EU (RoHS3.0)指令要求。

 空压机外露金属件的金属镀层和化学处理层按 GB/T 10125 规定进行中性盐

雾试验（NSS）后，金属镀层和化学处理层的保护评级 Rp 应不低于 GB/T

6461-2002 规定的 2级要求。

 电机至少需符合 GB 18613-2020 规定的 2级能效等级，且绝缘等级应不低于

GB/T 20113-2006 中规定的 B级要求。

说明：通过对产品主要原材料提出化学安全要求从源头保障产品的安全环保

性能。

 工艺及装备

 零配件的加工采用数控车床、数控加工中心。

 具备静电喷塑生产流水线。

 具备铝压铸自动生产线。

 采用配有报警指示器、密封性检测台及空压机性能综合测试台等装备的装配

流水线。

说明：使产品更加稳定，生产更加高效，生产出的全无油润滑便携往复摇摆

活塞型空气压缩机更加环保、安全、耐用和可靠。

 检验检测

 具备金相分析、硬度检测、金属材质分析的检测能力。

 具备排气压力、容积流量、排气温度、振动烈度、噪声等性能的检测能力。

 具备电流、功率、机组容积流量、机组输入比功率等性能的自动化检测能力。

说明：配备各种类型检测设备，对产品从进货，到过程，再到出厂的全生命

周期进行检验，大大保障了产品的可靠性能。

 质量承诺
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 在用户遵守产品使用说明书所示的各项规定条件下，从用户提货之日起供方

应对空压机保用 12 个月，保用期内空压机因制造质量不良而不能正常工作

或发生不应有的损坏时，供方应免费修理或更换。

5.3 标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。（若无相关先

进性也应说明）。

智能制造和绿色制造：近几年来，中国空压机行业发展迅速，规模化、专业

化、规范化的趋势越来越明显，空压机核心零部件的生产加工已经实现自动化，

例如 1：公司金工车间转子轴加工，原来需要 15 人，现通过引进转子轴精益生

产线，依靠智能控制系统以及机械手，实现了转子轴智能智造，原来需要 15 人，

现仅需 2人即可满足配套生产需求；例如 2：全无油润滑便携往复摇摆活塞型空

气压缩机的铝箱体通过工装设计，实现了机器人自动化生产加工等，近年来，公

司不断投入和引进智能化和自动化设备，智能制造水平已经比较高，整个生产过

程，从原料，结构设计，工艺处理，部件组装等进行了改造，已经基本达到绿色

制造、智能制造的水平！

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 目前国内主要执行的标准有：

JB/T 8934-2013《直联便携式往复活塞空气压缩机》

6.2 本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。

本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准无冲突。

6.3 本标准引用了以下文件：

GB/T 1173 铸造铝合金

GB/T 3853 容积式压缩机验收试验

GB 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第 1部分：通用要求

GB/T 4975 容积式压缩机术语 总则

GB/T 4980 容积式压缩机噪声的测定

GB/T 5330 工业用金属丝编织方孔筛网

GB/T 7777 容积式压缩机机械振动测量与评价

GB/T 9438 铝合金铸件

GB/T 13306 标牌
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GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 13821 锌合金压铸件

GB/T 15115 压铸铝合金

GB/T 15117 铜合金压铸件

GB/T 15487 容积式压缩机流量测量方法

GB 19153 容积式空气压缩机能效限定值及能效等级

GB 22207 容积式空气压缩机 安全要求

JB/T 1011 YC 系列电容起动异步电动机 技术条件

JB/T 1012 YY 系列电容运转异步电动机 技术条件

JB/T 2589 容积式压缩机 型号编制方法

JB/T 5447 往复活塞压缩机铸铁活塞环

JB/T 6431 容积式压缩机用灰铸铁件 技术条件

JB/T 6441 压缩机用安全阀

JB/T 6539 微型空气压缩机用钢制压力容器

JB/T 9104 容积式压缩机用球墨铸铁件 技术条件

JB/T 9107 往复压缩机 术语

JB/T 9542 双值电容异步电动机 技术条件

引用文件现行有效。

7 社会效益

由盛源来为主起草《全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机》浙江制造

标准，公司必将按照浙江制造团体标准要求邀请全国行业领先的企业共同研制该

浙江制造标准.目前，行业上下游已有多家企业有意向参与本标准的研制。本标

准研制势必带动全产业的规范发展，提升在国际的行业竞争力。

因此，本团体标准一旦发布实施，将为我省全无油空气压缩机企业提供一个

很好的技术依据和规范，对提高整体制造水平具有重大的作用。标准化的过程是

一个动态过程， 制定本标准后，可从执行中发现问题，解决问题，不断修改更

新，对建立整个行业的标准化体系将起到示范和引领作用。

8 重大分歧意见的处理经过和依据
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无。

9 废止现行相关标准的建议

无。

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11 贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站

（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

浙江盛源空压机制造有限公司将在企业标准信息公共服务平台

（http://www.cpbz.gov.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位

也应在信息平台上进行自我声明。

12 其他应予说明的事项

无。

《全无油润滑便携往复摇摆活塞型空气压缩机》标准研制工作组

2023 年 6 月 25 日
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附表 1 先进技术指标对比表

序号

质量特性 关键项目

行业标准

JB/T 8934-2013《直联便携式往

复活塞空气压缩机》

高端客户要求

（HITACHI 日立）

同行标准

（浙江博高机电科技

有限公司）

拟制定的“浙江制

造”要求

备注

1 舒适性 噪声 ≤ 88dB(A) ≤ 85dB(A) ≤ 85dB(A) ≤ 83dB(A) 提升

2
高效性

容积流量 见附表 1-1 / 见附表 1-2 见附表 1-2 提升

3 输入比功率 附表 1-3 / 附表 1-4 附表 1-4 提升

4

耐用性

振动烈度 ≤45mm/s ≤42mm/s ≤43mm/s ≤40mm/s 提升

5 排气温度

当空压机一级吸气温度为 20℃，

吸气压力为 0.1MPa（绝压），终

了排气压力为额定排气压力时，

排气温度应不超过 180℃；

在说明书规定的环境下使用，终

了排气压力为额定排气压力时，

其实际排气温度应不超过

200℃。

/ / 当空压机一级吸气

温度为 20℃，吸气

压力为 0.1MPa（绝

压），终了排气压力

为额定排气压力

时，排气温度应不

超过 120℃；

在说明书规定的环

提升
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境下使用，终了排

气压力为额定排气

压力时，其实际排

气温度应不超过

100℃。

6 耐用性 温升 ≤ 80K ≤ 80K ≤ 85K ≤ 75K 提升
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附表 1-1-JB/T8934-2013 行业标准要求容积流量

压缩级数
实际输入功率 P

kW

驱动电动机

额定输入功率

kW

额定排气压力

MPa

0.2（0.25） 0.4（0.5） 0.7（0.8） 1.0

公称容积流量

m
3
/min

单级

0.2＜P≤0.3 0.25 0.034（0.028） 0.020（0.017） 0.013（0.012） 0.011

0.3＜P≤0.45 0.37 0.053（0.044） 0.030（0.026） 0.020（0.019） 0.017

0.45＜P≤0.65 0.55 0.083（0.069） 0.048（0.040） 0.032（0.028） 0.025

0.65＜P≤0.9 0.75 0.12（0.10） 0.068（0.057） 0.045（0.042） 0.038

0.9＜P≤1.3 1.1 0.16（0.15） 0.10（0.087） 0.067（0.063） 0.053

1.3＜P≤1.65 1.5 0.25（0.21） 0.14（0.12） 0.10（0.095） 0.080

1.65＜P≤2.0 1.8 0.30（0.25） 0.17（0.15） 0.12（0.11） 0.095

2.0＜P≤2.4 2.2 0.37（0.31） 0.21（0.18） 0.14（0.13） 0.11

2.4＜P≤2.8 2.6 0.44（0.36） 0.25（0.21） 0.17（0.16） 0.13

2.8＜P≤3.2 3.0 0.52（0.44） 0.30（0.26） 0.20（0.18） 0.16
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附表 1-2-浙江制造标准要求容积流量

压缩级数
实际输入功率 P

kW

驱动电动机

额定输入功率

kW

额定排气压力

MPa

0.2（0.25） 0.4（0.5） 0.7（0.8） 1.0

公称容积流量

m
3
/min

单级

0.2＜P≤0.3 0.25 0.034（0.028） 0.020（0.017） 0.015（0.014） 0.012

0.3＜P≤0.45 0.37 0.053（0.044） 0.030（0.026） 0.022（0.021） 0.019

0.45＜P≤0.65 0.55 0.083（0.069） 0.048（0.040） 0.034（0.030） 0.027

0.65＜P≤0.9 0.75 0.12（0.10） 0.068（0.057） 0.050（0.045） 0.039

0.9＜P≤1.3 1.1 0.16（0.15） 0.10（0.087） 0.10（0.095） 0.085

1.3＜P≤1.65 1.5 0.25（0.21） 0.14（0.12） 0.12（0.11） 0.10

1.65＜P≤2.0 1.8 0.30（0.25） 0.17（0.15） 0.13（0.12） 0.11

2.0＜P≤2.4 2.2 0.37（0.31） 0.21（0.18） 0.15（0.14） 0.12

2.4＜P≤2.8 2.6 0.44（0.36） 0.25（0.21） 0.18（0.17） 0.14

2.8＜P≤3.2 3.0 0.52（0.44） 0.30（0.26） 0.21（0.19） 0.17
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附表 1-3--JB/T8934-2013 行业标准要求输入比功率

压缩级数

驱动电动机

输入功率

kW

额定排气压力

MPa

0.2（0.25） 0.4（0.5） 0.7（0.8） 1.0

输入比功率

kW/(m
3
·min

-1
)

单级

0.25 6.6（7.9） 11.5（13.5） 17.3（18.8） 21.8

0.37 6.3（7.6） 10.9（12.9） 16.5（17.9） 20.8

0.55 6.0（7.2） 10.4（12.3） 15.7（17.1） 19.8

0.75 5.7（6.9） 9.9（11.7） 15.0（16.3） 18.9

1.1 5.5（6.7） 9.6（11.3） 14.5（15.8） 18.3

1.5
5.4（6.5） 9.4（11.1） 14.2（15.4） 17.9

1.8

2.2
5.3（6.4） 9.3（11.0） 14.0（15.2） 17.7

2.6

3.0 5.2（6.2） 9.0（10.6） 13.5（14.7） 17.0
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附表 1-4-浙江制造标准要求输入比功率

压缩级数

驱动电动机

输入功率

kW

额定排气压力

MPa

0.2（0.25） 0.4（0.5） 0.7（0.8） 1.0

输入比功率

kW/(m
3
·min

-1
)

单级

0.25 6.5（7.8） 11.4（13.4） 17.1（18.6） 21.6

0.37 6.2（7.5） 10.8（12.8） 16.3（17.7） 20.6

0.55 5.9（7.1） 10.3（12.2） 15.6（17.0） 19.6

0.75 5.6（6.8） 9.8（11.6） 14.8（16.1） 18.7

1.1 5.4（6.6） 9.5（11.2） 14.3（15.6） 18.1

1.5
5.3（6.4） 9.3（11.0） 14.0（15.2） 17.7

1.8

2.2
5.2（6.3） 9.2（10.9） 13.8（15.0） 17.5

2.6

3.0 5.1（6.1） 8.9（10.5） 13.3（14.5） 16.8
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